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概要

関連情報

地球温暖化対策として自動車などの輸送機器の軽量化によるCO2排出の削減が進められている。

輸送機器の軽量化は事故時の安全性の維持あるいは向上しながらの実現が重要であり，電気

自動車の開発においても同様で，普遍的な課題である。そこで内部に多数の気孔を持ち、衝撃吸

収性に優れ、水に浮くポーラス金属の自動車部品への適用を目指して，発泡アルミニウムの型充

填成形について研究している。原材料である発泡剤を混合したアルミニウム合金粉末より一連の

工程で直接金型内に充填し，成形する加工方法の開発を行っている。

• 発泡アルミニウムを粉末から直接成形

• 粉末から型充填までを一連の工程で加工

• 軽量化部品を簡便に成形

自動車など輸送機器への利用

• クラッシュボックス

• ボンネット

• フレーム

• ドア，フロア，ルーフ

• ピラー

医療分野への応用

• 人工骨などの生体医療部品
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